PIPEC O

N 12/10

Predizolované potrubné systémy pre |Platné od:

trvalé teplotné zat'azenie do 300 °C. |Strana:
Technické dodacie podmienky.

Vydanie €.:

3
1.03.2010
1/15

Typ dokumentu:
Oznacenie dokumentu:

Nazov dokumentu:

Vytlacok ¢.:

Podnikova norma

N 12/10

Predizolované potrubné systémy pre trvalé
teplotné zat’azenie do 300 °C.
Technické dodacie podmienky.

OBSAH

ROZSAH PLATNOSTI

SUVISIACE NORMY
NAZVOSLOVIE

SKUSANIE
ZNACENIE
BALENIE

© © N o g bk~ w PR

=
©

CHARAKTERISTIKA SYSTEMU

TECHNICKE POZIADAVKY

MANIPULACIA, DOPRAVA A SKLADOVANIE
SPRIEVODNA TECHNICKA DOKUMENTACIA

Vypracoval: Podpis: Datum:
Ing, Milan Dovala 19.2.2010
Schvalil: Podpis: Datum:
Ing. Jaroslav Prochazka 22.2.2010




Dl Df( O N 12/10 Vydanie €.: 3

Predizolované potrubné systémy pre |Platné od: 1.03.2010
trvalé teplotné zat'azenie do 300 °C. |Strana: 2/15
Technické dodacie podmienky.

1. ROZSAH PLATNOSTI
Tato podnikova technicka norma plati pre skuSanie a dodavky predizolovanych

komponentov bezkanalovych tepelnych sieti pre pracovné teploty do 300 °C.

2. CHARAKTERISTIKA SYSTEMU

PIPECO je kompletny konstrukény systém predizolovanych potrubi, tvaroviek, zakotveni,
kompenzatorov, uzatvaracich armatur a inych komponentov, potrebnych pre projektovanie
tepelnych sieti, vratane monitorovacieho systému vniknutia vihkosti pod ochranny plast.
PouZziva sa pre rozvod vykurovacej vody a pary.

Potrubie je vedené podzemne bezkanalovo alebo nadzemne.

Kazdy prvok systému PIPECO predstavuje konstrukéne kompaktny celok pozostavajuci z
teplonosného komponentu (rdry, rurovej tvarovky, ventilu, kompenzatora), dvoch alebo
viacerych izola¢nych vrstiev a ochranného plasta.

Doizolovanie montaznych spojov jednotlivych prvkov systému do tepelnej siete sa vykonava
spojkami PIPECO.

3. SUVISIACE NORMY

STN 38 3360 Tepelné siete. Strojna a stavebna &ast. Projektovanie

STN 38 3365 Tepelné siete. Vykonavanie, montaz, skusanie a odovzdavanie
STN 42 0090 Material pre tepelné energetické zariadenia

STN 13 0010 Potrubia a armatury. Menovité tlaky a pracovné stupne.

STN 13 0015 Potrubia a armatury. Menovité tlaky a pracovné stupne.

STN 13 0020 Potrubia. Technické predpisy.

CSN EN 253:2009 Zdruzené bezkanalové konstrukcie vodnych tepelnych sieti
CSN EN 448:2009 Zostavy predizolovanych tvaroviek
CSN EN 488:2009 Predizolované uzatvaracie armatury

CSN EN 489:2009 Spojky pre predizolované zdruZzené potrubné konstrukcie

STN EN 10204 Druhy dokumentov kontroly

STN EN 10216 BezSvoveé ocefoveé rury pre tlakové zariadenia - TDP

STN EN 10217 Zvarané ocelové rury pre tlakové zariadenia - TDP

STN EN 10220 BezSvové a zvarané ocelové rury pre tlakové zariadenia - rozmery a

hmotnosti na jednotku dlZzky
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4. NAZVOSLOVIE
SLOVENSKY ANGLICKY VYZNAM

Celkova hustota

Overall Density

Hmotnost penového polyuretanu v priestore
medzi teplonosnou a plastovou rurou delena
objemom tohoto medzipriestoru.

Hmotnost polyetylénu

Stanovi sa podla ISO 1183, spbsob A alebo D,
na extrudovanom materiale pri merani indexu
toku taveniny.

Index MDI (index
polymerového
metylendifenyl-
diisokyanatu)

MDI-index
(polymeric
methylendiphenyl
diisocyanate-index)

Podiel mnozstva pouzitého izokyanatu a
stechiometricky potrebného mnozstva nasobeny
100

Index toku taveniny -
MFR 190/5

Melt Flow Rate

Je definovany v ISO 1133:1981 podmienka 18

Injektované (liate)
zdruzené konstrukcie

Injected (poured)
Pipe Assemblies

Konstrukcie, u ktorych sa penovy polyuretan
injektuje alebo leje do priestoru medzi
teplonosnou rurou a plastovou rarou.

Kompenzacny vankus

Pruzna hmota, ktora sa uklada ku potrubiu v
mieste nahlych zmien smeru potrubia

Koncovy kruh
Koncova objimka

Vodotesné uzatvorenie izolacie spravidla na
mieste, kde je ukon€ené predizolované potrubie

Hustota jadra

Conventional
density of PE - raw
material

Hustota peny v strednej €asti tepelne izolaénej
vrstvy.

Monitorovaci systém
(Alarm)

Monitoring system

Zariadenie pre indikaciu navlhnutia izolacie,
pricom vedenia a €idla sa montuju do tepelnej
izolacie potrubia, vyhodnocovacie jednotky su
umiestnené nadzemne

Pevnost’ v Smyku

Shear Strength

Schopnost zdruzenej konstrukcie odolat strihovej
sile pdsobiacej medzi plastovou a teplonosnou
rarou.

Plastova rara

Casing Pipe

Chrani tepelnu izolaciu a teplonosnu raru pred
podzemnou vodou, vihkostou a mechanickym
poskodenim.

Predizolovana
P - odbocka

Preinsulated
P - branch

Usek potrubia s odbo&enim (vetvenim), pricom
os odchadzajucej vetvy ide paralelne s osou
pbvodného potrubia

Predizolovana
T - odbocka

Preinsulated
T - branch

Usek potrubia s odbo&enim (vetvenim), pricom
os odchadzajucej vetvy ide kolmo ku osi
pbvodného potrubia

Predizolované
zaslepenie

Usek potrubia ukon&eny navarovacim dnom a
ukoncCeny tepelnou izolaciou

Predizolované
uzatvaracie armatury

Preinsulated valve
assembly

Predizolované uzatvaracie armatury (prevazne
gulové ventily) s jednoduchou alebo
viacvrstvovou izolaciou
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SLOVENSKY ANGLICKY VYZNAM

Predizolované Preinsulated anchor |Ocelova konStrukcia pouzita k prenosu
zakotvenie (Fix point) axialneho zatazZenia z ocelovej teplonosnej rury
(Pevny bod) cez izolaciu do stavebne zabezpeteného

pevného bodu

Predizolované
zdruzené potrubné
systémy

Preinsulated
bonded pipe
systems

Rurové konstrukéné systémy zlozené z
teplonosnej rury , izolacie a plastovej rury
spojené do potrubného systému tepelnych sieti

Predizolovany

Expansion joint

Konstrukeny prvok, ktory kompenzuje axialne

kompenzator dilatacie potrubia

Predizolovany Preinsulated Usek potrubia s kolmym vyustenim

T - kus T - peace odchadzajucej vetvy

Predizolovany T alebo P odbocka s ventilom pre potreby
odvzdusiovaci odvzdu$nenia (odkalenia) potrubia

(odkafovaci) kus

Predizolovany
domeriavaci kus

Predizolovana rura skratena podla poziadavky
projektu

Predizolovany obluk
(Ohyb)

Preinsulated elbow

Usek potrubia vyrobeny z ohnutej rury s
definovanym uhlom ohybu a polomerom
zakrivenia

Predizolovany
ukon&ovaci kus

Usek potrubia , kde prechadza systém PIPECO
na iny druh potrubia

Priechodka potrubia
cez stenu

-Gumové tesniace labyrintové kruzky medzi
plastovou ruarou a stenou (do objektu alebo

Sachty)

-Vodiaca PE rura s prirubou a tesniacimi PE
pasmi

Spojky Joint assemblies Izolaéné konstrukcie a a ich prisludenstvo,
urcené pre izolaciu montaznych spojov
predizolovanych potrubnych systémov

Starnutie Ageing Vystavenie teplonosnej ruryzvySenym teplotam

po uritu dobu.
Plastova rara je pritom vystavena teplote okolia.

Spickova teplota

Peak Temperature

NajvysSia teplota, pri ktorej mdze byt systém
kratkodobe v &innosti

Tepelna izolacia

Insulation Marerial

IzolaCny material, ktory zniZzuje tepelné straty

Teplonosna rura

Service Pipe

Rura, v ktorej sa dopravuje teplonosna latka

Teplota okolia
(Izbova teplota)

Room Temperature

Je definovana na 23 + 2°C

Tolerancia suosovosti

Centre line deviation

Odchylka medzi strednou osou teplonosnej rury a
strednou osou plastovej rary.

Trvala prevadzkova Continuous Teplota, na ktoru je dimenzovana tepelna siet pri
teplota temperature trvalej prevadzke.

Tvrdy penovy Polyuretane Rigid | Vyraba sa pomocou chemickych reakcii
polyuretan (PUR) Foam (PUR) polyisokyanatov s hydroxylovymi zlu€eninami za

pridavania katalyzatorov. Tieto peny maju
prevazne uzatvorené dutinky.
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SLOVENSKY ANGLICKY VYZNAM

Vysokohustotny High density Polyetylén s hustotou leZiacou v hornej oblasti

polyetyléen (PE - HD) |polyetylene (HDPE) |menovitych hustét (y > 0,955 g/ cm3).

Vystredovacia Spider Sustava T-profilov (alebo vylisok ), ktora sa

rozperka pouziva pre vystredenie plastovej rury voci ose

teplonosnej rury

Zdruzena konStrukcia

Pipe Assebly

Pozostava z jednej alebo viacerych vrstiev
tepelnej izolacie a z plastovej rary.

U jednovrstvového systému podla CSN EN
253:2009 je teplonosna rura povazovana za
sucast’ zdruzenej konstrukcie.

Zmrastovaci rukav

Shrink sleeve

Rukav vyrobeny z plastickej hmoty (PE), ktory sa
navlieka na potrubie a po ohriati sa zmrasti a
prilne k povrchu

Zmrastovacia folia
(pas)

Shrink foil (band)

Félia vyrobena z plastickej hmoty (PE), ktora sa
ovinie na potrubie a po ohriati sa zmrasti a prilne
k povrchu

Zostavy
predizolovanych
tvaroviek

Preinsulated fitting
assemblies

Predizolované ohyby, T - kusy, redukcie,
odbocky, ukonCovacie potrubia (zaslepenia),
zakotvenia (pevné body)

5. TECHNICKE POZIADAVKY

5.1 Teplonosna rura

5.1.1 Teplonosna rdra nesmie obsahovat po dizke Ziadnu spojku.

5.1.2 Pre vyrobu prvkov PIPECO sa pouzivaju rury 100 % testované tlakovou alebo inou

nedestruktivhou skuskou s vyrobnym atestom podfa STN EN 10204 / 3.1.

5.1.3 Akost materialu, rozmerova norma a technické dodacie podmienky su uvedené v

tabulke 1.
Tabulka 1
P. Druh rary Akost’ materialu Rozmerova norma Technické dodacie
C. podmienky
1. | Rurky bezsvové | 11 353.1 STN (CSN) 42 5715.01 | STN (CSN) 42 0250.12
z oceli tried 10 St 37.0 DIN 2448 DIN 1629
az 16 tvarnené | P195TR, ISO 4200 ISO 9329 -1
za tepla P235TR, P265TR | STN EN 10220 STN EN 10216 - 1
2. | Rurky ocelové | 11 375.1 STN (CSN) 42 5738 STN (CSN) 42 0144.12
zvarané so St 37 DIN 2458 DIN 1626
skrutkovicovym | ISO 559: ST360 | ISO 4200 ISO 9330 -1
zvarom P195GH,P235GH | STN EN 10220 STN EN 10217 - 2
P 265GH STN EN 10217 - 5
3. | Rary ocelové, 11 375.1 PN SZ 42 57176 PN 42 0154.63
pozdiine P195GH,P235GH | STN EN 10220 STN EN 10217 - 2
zvarané P265GH STN EN 10217 - 5
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Iné akosti oceli, pripadne teplonosné rary z inych materialov je mozné dodat po dohode so

zakaznikom.

5.1.4 Minimalna hrubka steny

Priemer rdry a hrubka steny sa stanovi v kipnej zmluve. Pritom je garantovana minimalna
hrabka steny v sulade s CSN EN 253:2009 ako je uvedené v tabulke 2.

Tabulka 2
Menovity priemer DN Vonkajsi priemer [nm] | Minimalna hrabka steny [mm]
20 26,9 2,0
25 33,7 2,3
32 42,4 2,6
40 48,3 2,6
50 60,3 2,9
65 76,1 2,9
80 88,9 3,2
100 114,3 3,6
125 139,7 3,6
150 168,3 4,0
200 219,1 4,5
250 273,0 5,0
300 323,9 5,6
350 355,6 5,6
400 406,4 6,3
450 457,0 6,3
500 508,0 6,3
600 610,0 7,1
700 711,0 8,0
800 813,0 8,8
900 914,0 10,0
1000 1016,0 11,0

5.1.5 Akost’ povrchu

Pred zaplnenim zdruzenej konstrukcie penou musi byt povrch rury vycCisteny tak, aby na

nom neboli Ziadne necistoty ako hrdza, okuje, oleje, tuky, prach, vihkost a iné znecistenia.

Pred Cistenim musi povrch rury odpovedat stupfiom kordzie A, B alebo C podla normy

ISO 8501-1, resp. stuptiom 1a, 2, 3 podla STN (CSN) 03 8137.
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5.1.6 Uprava koncov rur
Oba konce rury su v dizke 200 + 10 mm bez izolacie a upravené pre zvar podla EN ISO
9692 - 1, resp. STN 13 1070 a DIN 2559.

5.2 Plastova rura

5.2.1 Material HDPE

Pre podzemné vedenie sa pouziva pastova rura vyrobena z HDPE odpovedajucim
poziadavke CSN EN 253:2009 s atestom minimalne podla STN EN 10204/2.2.

Vnuatorny povrch musi byt Cisty a zdrsneny napriklad koronovanim, plamerfiom alebo

mechanicky.

5.2.2 Material pozinkovany plech, Al plech, AK plech
Pre nadzemné vedenie sa pouziva rura zo Spiralovo zvinutého pozinkovaného plechu (Al

plechu alebo antikorézneho plechu) spajaného mechanickymi zahybmi lemovanim.

5.2.3 Rozmery

Rozmery plastovych rar HDPE su dané normou EN ISO 3126, DIN 8074, resp. STN 64
3041.

Minimalne hrubky stien st uvedené v tabulke 3 tejto normy.

Rozmery plastovych rur zo $piralovo zvinutého plechu su dané normou DIN 24 145.

5.2.4 Technické dodacie podmienky
Pre plastové rury HDPE plati DIN 8075.

Pre plastoveé rary zo Spiralovo zvinutého plechu plati DIN 24 145.

5.2.5 Vzhlad, povrchova uprava, konce rur
Vnutorny a vonkajSi povrch plastovej rury musi byt Cisty a nesmie mat’ ziadne nerovnosti
alebo posSkodenia, ktoré by mohli ovplyvnit' jej pouZitie.

Konce rur musia byt Cisto odrezané kolmo k ose rury s toleranciou + 2,5 %.
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Tabulka 3
Vonkajsi priemer [mm)] Minimalna hriabka steny [mm)]

75 3,0

90 3,0
110 3,0
125 3,0
140 3,0
160 3,0
180 3,0
200 3,2
225 3,4
250 3,6
280 3,9
315 4,1
355 4,5
400 4,8
450 5,2
500 5,6
560 6,0
630 6,6
710 7,2
800 7,9
900 8,7
1000 9,4
1200 11,0

5.3 Tepelnoizolaény material
5.3.1 PUR-pena
Pouziva sa PUR pena, na ktoru vyrobca poskytuje certifikat osvedCujuci pouZitie podfa
poziadaviek CSN EN 253:20009.
Po vypeneni dosahuje PUR pena tieto parametre:
Merna hmotnost jadra > 60 kg/ m*
Tepelna vodivost zdruZenej konstrukcie As, < 0,029 W/(m °K), ( &.4.5.6 CSN EN
253:2009)
Pevnost v tlaku radialna pri 10 % stlageni min. 0,3 MPa, ( &l.4.4.3 CSN EN 253 : 2009 )
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Pevnost v Smyku axialna pred starnutim a po starnuti ,
pri 23 £ 2°C: 0,12 MPa
pri 140 £ 2°C: 0,08 MPa.

5.3.2 Mineralna vina

Pouziva sa mineralna vina vo forme lisovanych alebo rezanych tvarovych blokov a to:

5.3.2.1 Vyrobok NOBASIL VT 175, vyrobca IZOMAT, a.s. Nova Bara resp. ekvivalent
Hustota 175 kg/ m®+ 10%
Tepelna vodivost’ Ay < 0,044 W/(m °K)
Trvala tepelna odolnost’ 230 °C.
Technické dodacie podmienky PN 117 - 72 - 87.

5.3.2.2 Vyrobok RBP 18 , vyrobca ROCKWOOL , SRN resp. ekvivalent
Hustota 170 kg/ m®+ 10%
Tepelna vodivost’ Ay < 0,044 W/(m °K)
Trvala tepelna odolnost’ 750°C.
Technické dodacie podmienky DIN 181 65.

5.3.2.3 Skruzovatelné lamelové pasy LSP vyrobca IZOMAT, a.s. Nova Bana resp. ekvivalent

Hustota > 50 kg/ m® pre doplnkové izolacie.

5.3.3 Sklenena tkanina

Pouziva sa sklenena tkanina STO 960
Plo$na hmotnost' > 800 g/ m*+ 5%
Tepelna vodivost Ay < 0,06 W/(m °K)

Trvala tepelna odolnost’ 700 °C.
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5.4 VLASTNOSTI ZDRUZENEJ KONSTRUKCIE

5.4.1 Zvacésenie priemeru plastovej rary
Po vypeneni sa stredny vonkaj8i priemer pladtovej rary nesmie zvacsit v ktoromkolvek

mieste, o viac nez 2 %

5.4.2 Tolerancia suosovosti
Medzna odchylka taZiskovych osi teplonosnej a plastovej ruary smie v kazdom bode

dosiahnut hodnotu podla tabulky 4.

Tabulka 4
Menovity vonkajsi priemer plast'ovej rury Odchylka t'aziskovych osi
[mm)] [mm]
180 - 400 50
450 - 630 8,0
700 - 800 10,0
900 -1400 14,0

5.4.3 Zivotnost’ a dlhodoba tepelna odolnost’

Pre obvyklé pripady pouzitia a za predpokladu dodrzania technologického postupu montaze
a izolacie spojov ma zdruzena konstrukcia vykazovat' pri prevadzke s trvalou prevadzkovou
teplotou uvedenou v zakladnom sortimentnom rade PIPECO 30 rokov.

Zivotnost teplonosnej riry méze byt ovplyvnena charakterom média a spdsobom prevadzky
systému. (Napriklad agresivnost kondenzatu pri parovodnych tepelnych sietach,

mineralizované vody a pod.).

5.4.4 Tepelna vodivost’
Pri skuske podla ISO 8497 pre teplotu teplonosnej rury (80 + 10) °C nesmie byt sudinitef
tepelnej vodivosti Asy zdruZzenej konstrukcie pred starnutim vyS8Si nez 0,045 W/(m°K) pri

dvojvrstvej izolacii a 0,050 W/(m°K) pri viacvrsvovej izol&cii.

5.5 MONITOROVACI SYSTEM (Alarm)
Pre priebeznu indikaciu vihkosti v predizolovanom potrubi po€as jeho €innosti sa pouZiva
monitorovaci systém. Typ monitorovacieho systému, pokial je pozadovany, sa voli podla

Zelania zakaznika. Komponenty systému PIPECO su v tomto pripade opatrené
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odpovedajucimi monitorovacimi vodiémi a to do priemeru teplonosnej rury DN 450 su 2
vodiCe a od DN 500 su 4 vodice.
Montaz monitorovacieho systému na mieste a jeho uvedenie do prevadzky zabezpecluje

autorizovana montazna firma.

6. SKUSANIE

6.1 Vstupna kontrola
Uplna rozmerova kontrola je uplatnena na teplonosné rury, plastové rury, kompenzatory,
ohyby a ostatné tvarovky. Sucasne je kontrolovana uplnost sprievodnych dokladov -
skusSobnych atestov.
Kazda dodavka chemikalii pre vyrobu PUR peny sa kontroluje v sulade s technickou
Specifikaciou vyrobcu na:

- technologické ¢asy narastania a stabilizacie PUR peny

- hustotu volne rasticej peny

- tepelnoizolacné vlastnosti

- rozmerovu stalost pri pracovnej teplote

- nasiakavost.

6.2 Medzioperac¢na kontrola

Na zvary tvaroviek je uplatnena 100 % vizualna kontrola podla STN EN 970 v navaznosti na
STN EN ISO 5817.

Nedestruktivne skuSky zvarov sa vykonavaju Hydrostatickou tlakovou skuskou tesnosti
podla STN EN 13480-5, kapilarnou a radiografickou skuskou podla CSN EN 448:2009
¢l.5.3.4

U zvarencov sa kontroluju rozmery podfa projektovej dokumentacie.

U zdruzenej konsStrukcie sa kontroluje rovnomernost vypenenia, suosovost a tesnost

plastovej rury a Statisticky merna hmotnost’ jadra.

Rovnomerna kvalita vypenenia sa zabezpecuje kontrolou kalibracie vypehovacich strojov v

kaZdej pracovnej smene a kontrolou dodrziavania pracovnych postupov.
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6.3 Vystupna kontrola

Vykonava sa 100 % kontrola rozmerového vyhotovenia podfa vyrobnej dokumentacie,
vizualna kontrola zvarov plastovych rar, kolmosti koncov rar, ochrana koncov rur a izolacie a
celkového prevedenia.

Pri dodavke monitorovacieho systému je merany odpor vodi€ov navzajom, odpor vodiCov
voci teplonosnej rure a uzatvoreny obvod vodi€ov. Tym sa suasne overi elektricky izolacny
stav tepelno-izolaénej vrstvy.

Na kazdy prvok sa vyhotovuje interny atest, kde su zaznamenané vstupné a medzioperacné
kontroly. Pre zakaznika sa vyhotovuje jeden atest - OsvedCenie o kvalite a Prehlasenie o
zhode. Na poziadanie zdkaznika je mozné dodat atesty rozhodujucich vstupnych

komponentov.

7. ZNACENIE
Kazdy prvok PIPECO je po vykonani vSetkych predpisanych kontrol oznaceny na plastovej
rare vo vzdialenosti 200 az 1000 mm od okraja tymito udajmi:

- Cislom zakazky a Cislom vyrobku podla montazneho vykresu

- znackou PIPECO

- znackou vystupnej kontroly s datumom.

8. BALENIE

Jednotlivé prvky systému nemaju osobitné balenie. Ochrannou krytkou (pripadne fdliou) su
chranené konce teplonosnych rur voéi vniknutiu necistét do rary a poSkodenia zvarovych
ukosov.

Konce vodi¢ov monitorovacieho systému (ak je pouzity) su chranené v zapustenych
otvoroch v izolacii.

Spojky a ostatné prisluSenstvo sa balia a ukladaju do osobitnej bedni s prilozenym
zoznamom dodavanych komponentov.

Komponenty monitorovacieho systému su dodavané osobitne vo vlastnom baleni.
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9. MANIPULACIA, DOPRAVA A SKLADOVANIE

9.1 Manipulacia s vyrobkami

Pri manipulacii s hotovymi vyrobkami je nutné pouzivat na to uréené viazacie prostriedky a
manipulovat tak, aby nedoslo ku poskodeniu alebo deformacii plasta, koncov rur
upravenych pre zvaranie, drétov monitorovacieho systému, ochrannych prvkov a poruseniu
oznacenia.

Prvky systému PIPECO, mozno prepravovat zeleznitnym vagdénom, resp. primeranym
nakladnym autom s krycou plachtou. Na prepravu je najvhodnejSi dopravny prostriedok s
rovnou podlahou bez podloziek, aby nedosSlo k poskodeniu plastovej rury, resp. Kk jej
deformacii.

Nakladka a vykldadka sa mdze vykonat len v sulade so zasadami manipulacie s
vyrobkami PIPECO uvedenymi v tejto norme.

Nie je dovolené vyrobky hadzat, tahat po zemi ani kotulat, aby nedoslo k poskodeniu
plastovej rury. Pri nakladke i vykladke vyrobkov mézu byt pouzité len haky obalené
gumovou hadicou, ktora zamedzi poSkodeniu hran upravenych pre zvaranie. Na opasanie
vyrobkov sa mézu pouzit len textiiné pasy min. Sirky 100 mm. Ocefové lana sa v tomto
pripade nesmu pouzivat.

Zvysenu opatrnost pri manipulacii s vyrobkami treba venovat pri teplotach pod 0 °C, kedy
je material menej pruzny.

DoporuCuje sa zabezpedlit' pri vykladke a nakladke ucast odborného dozoru dodavatela,

pripadne nim vysSkolenej montaznej organizacie.

9.2 Skladovanie

Zivotnost vyrobkov zna&ne zavisi od spravneho uskladnenia a o$etrenia. Komponenty
systému PIPECO sa skladuju v uzatvorenych halach alebo pod pristreSkom tak, aby bol
zaisteny suchy stav izolacie pri montazi a neporusena tesnost plastov. Komponenty sa
skladuju na rovnej podlozke bez trvalého jednostranného zatazenia a priehybov a nesmu sa
opierat o ostré hrany. Skladku je potrebné zabezpecit bolnou zarazkou, zamedzujucou
rozkotulanie rur. Pri nerovnej podlahe je treba upravit skladku do roviny podlozkami Sirky

cca 150 - 200 mm, osove vzdialenymi max. 2 m. Skladovana vySka nema prekrocit’ vySku 2
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m. Ochrana koncov rur sa odstranuje az na stavenisku tesne pred vzajomnym zvaranim, aby
sa zamedzilo eventualnemu poSkodeniu zvaranych hran.

Predizolované potrubné systémy pre teploty do 300 °C obsahuju dilatatné komponenty,
ktoré su na plastovej rure oznadené &ervenou &iarou a napisom ,ORIENTOVAT NAHOR®.
Tieto komponenty je potrebné takto orientovat aj pri skladovani. Manipulacia s nimi musi byt
zvlast opatrna.

Dovolena skladovacia teplota a doba skladovania je uvedena v tabulke 5.

Tabulka 5
Nazov materialu Skladovacia teplota Doba skladovania
[°C] [mesiac]
Prvky systému PIPECOR 0-40 6
Zmrastovacia félia 0-32 6
Chemikalie na dopeh. PUR penou 20-25 1
Utesnovacie pasy 0 -30 3
Ostatny material 0-40 6

Prvky systému PIPECO je potrebné chranit’ pred dlhodobim pésobenim sinecného svetla a
organickych rozpustadiel.

Prislusenstvo spojok, ktoré je zabalené v osobitnej bedni je potrebné skladovat v
uzatvorenych priestoroch az do okamihu montaze.

Zmra$tovacia folia a utesfiovacie pasy musia byt skladované volne bez zatazenia inymi

predmetmi, aby nedoSlo k ich deformacii alebo vzajomnému polepeniu.

Upozornenie:

Chemikalie pre vyperiovanie PUR penou pozostavaju z dvoch zloziek - izo-kyanatu a
polyolu. Izokyanat patri podla Nariadenia vlady €. 300/2007 Z.z. k chemickym faktorom,
ktoré maju definovanu najvysSiu pripustni hodnotu vystavenia. Preto je nutné zabezpedit
jeho prepravu, skladovanie a manipulaciu v zmysle zakona ¢&. 405/2008 Z.z.. Pri manipulacii
je potrebné dodrZiavat’ pokyny o bezpecénosti a ochrane zdravia pri praci uvedené v navode

na montaz spojov.
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9.3 Ulozenie prvkov PIPECO po¢as montaze

Docasné ulozenie komponentov na volnom priestranstve je dovolené len na dobu
nevyhnutnu na montaz, najviac vSak 1 tyzden.

Pritom sa musi zmrastovacia félia chranit pred u€inkami priameho sIlne¢ného ziarenia, aby
teplota na jej povrchu neprekrocila 50 °C. Toto by mohlo nastat’ vzhladom na Ciernu farbu
félie aj pri podstatne nizsej teplote vzduchu.

Chemikalie na doperovanie spojov nesmu byt ani kratkodobe vystavené teplotam pod 0 °C
a nad 50 °C.

Nedodrzanie tychto zasad manipulacie a skladovania alebo skladovanie po dobu dlhSiu ako

je uvedené hore ma za nasledok odstupenie dodavatela od garancii.

10. SPRIEVODNA TECHNICKA DOKUMENTACIA
Sprievodnu technickd dokumentaciu tvoria:
Montazne vykresy vratane zoznamov materialu
Atesty kvality
Technicka sprava
Navod na montaz

Navod na instalaciu monitorovacieho systému (ak je dodavany).



