|. Vykopové prace

[.1 Pracovisko

PIPECO

PoCas montaze rur by pracovisko malo byt uzavreté a doprava zredukovana na minimum.
Dodavatel by mal zaistit, aby plan organizacie vystavby poskytol dostatok priestoru na

bezpecéné vykopavanie a montaz.

Cast' vykopu a poZiadavky na priestor

q

| Pracovny priestor
| MN 1m

L]

Bezpecnostna
zona
MIN 1m

1.2 Vykop

Pri vykope musia byt splnené nasledovné poziadavky:

e Zaistenie dostatoéného priestoru pre montaz rdr v spravnej hibke
e Zaistenie dostato¢ného priestoru pre spravne zhutnenie zasypu okolo rar
e Zaistenie bezpecnostnych pracovnych podmienok pre zamestnancov vo vykope

Hibka a tvar vykopu st vaéSinou uréené projektom, poZiadavkami pre hibku a dostatognym
priestorom na montaz rar, odbociek a inych komponentov.
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|. Vykopové prace

Zasypova zemina bez vacsich
a ostrohrannych skal

min. 150
hm

Vyystraznd folia zelenej farby S

=

Zhutneny piesok )] =

zmenie 0-8mm -/
d [ d
S
Doporu €ené miniméalne rozmery vykopu a situovania potrubia

Priemer plas t'ovej rary Hmin, 8min. Fmin.
[mm] [ mm] [mm] [mm]
90 790 150 200
110 810 150 200
125 825 150 200
140 840 150 200
160 860 150 200
180 880 150 200
200 900 150 200
225 925 150 200
250 950 150 200
280 980 150 200
315 1065 200 200
355 1105 200 200
400 1150 250 250
450 1200 300 300
500 1250 300 300
560 1230 400 400
630 1380 400 400
710 1460 500 500
800 1550 500 500
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|. Vykopové prace

Priestor na zvéaranie je zhotoveny podobne ako rozSirenie normalneho vykopu. Vzdialenost
medzi stenami vykopu alebo paZenia a dialkovym tepelnym rozvodom musi byt min 0.6 m.
Vzdialenost medzi tepelnymi rozvodmi a dnom vykopu musi byt min 0,7 m.

Vykop miesta na zvaranie

zvaraci priestor

|
vykop ‘
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150 Amm jemného Strku

|
|
Lj\ jamova zumpa z PVC @315 mm

Standardny vykop musi byt tiez zvaéSeny v niektorych miestach kvoli velkym odbockam.

V miestach s nizkou Uunosnostou pbédy (navazka alebo nasyp) treba davat zvlastny zretel na
anosnost dna vykopu. Vo vacsine pripadov by bolo vyhodnejSie nahradit’ méalo inosna zeminu
pod potrubim za zhutneny piesok.

Geo-textilie mbzu byt pouZzité na zabranenie znehodnotenia pieskového zasypu neunosnou
zeminou.

Dno vykopu musi byt zarovnané a zbavené kameriov.

Pocas celého montdZzneho procesu, montazna firma musi udrziavat jamu Cistd, suchd a musi
byt chrdnena proti prieniku povrchovej vody.
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|. Vykopové prace
1.3 Okolie
Vykop musi byt uskuto&neny takym spésobom, aby nep6sobil Skodlivo na
Povrch cesty
e Budovy a iné stavby
e Iné uzitkové a inZinierske siete

Je dblezité, aby boli dodrZziavané miestne smernice a normy.

StoZiare, svetla, stromy, obrubniky, atd. musia byt zabezpelené proti zosuvu do vykopu.
Pocas samotného vykopavania, ostatné Uzitkové siete by mali byt chranené proti Skodlivym
vplyvom.

Vzdialenost od inych sieti

Verejna sie t Hibka Vadialenos t
Krizenie |Paralelna vzdialenos t
(m) (m) (m)
Kanalizacia 1,0-5,0 0,5 1,0
Voda 1,2 0,3-0,5 0,5-1,0
Telefén 0,5 0,3 0,3
Plyn 0,6-1,0 1,0 2
Elektrina 0,5-1,0 0,3 0,5

Normy udavajice minimélnu vzdialenost méZu byt kontrované pouzitim extra izolacie okolo
dialkového tepelného rozvodu a inych komponentov.

Doélezitost by mala byt venovana istromom ainym velkym rastlindm. Napriklad pri
podzemnom rozvode treba uvazit, ¢i je nutné rezat korene a ak ano, nerezat viac nez je
nutné. Takisto by sa malo uvazit, ¢i korene nezapricinia nasledné poskodenie dialkového
tepelného rozvodu.

|.4 Drenaz

Pocas montaze musi byt vykop v suchu a chraneny pred vodou, ¢o si vyZaduje kanalizaciu.
Drendz musi byt planovand v sulade so stabilitou vykopu a jej efektom na okolie a potrubie.
Odvodnovanie vykopu méze vyustit k poSkodeniu budov.
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|. Vykopové prace

1.5 Minimélna vyska krytia

Minimélna vyska krytia hy, je 600 mm. Minimalne krytie sa meria od najvysSieho bodu
plaStovej rury, P- odbocky alebo T- odbocky k povrchu terénu. Toto minimalne krytie pieskom
a zeminou dovoluje maximalny merny tlak 800 - 900 kPa.

Ak je oblast kladenia potrubia vystavena vac¢Siemu zatazeniu (nad 3 t), je potrebné zvacsit
vySku krytia h o hodnotu 200 mm na kazdu tonu bodového zatazenia nad 3 t.

VysSku krytia h v metroch je mozné vypocitat aj podla vzorca:

h=0,18 7\/ F

kde F je zataZenie jednou napravou vozidla v tonach

Vyska h je v tomto pripade merana od najvysSieho bodu plastovej rary po spodok spevnene;j
Casti komunikacie.

V pripade, ak nie je mozné dodrzat miniméalnu vysku krytia alebo zvaésit hodnotu h o
uvedenu hodnotu u vacsieho zatazenia, pieskova zhutnena vrstva nad potrubim sa odlahci
prekrytim Zelezobetonovou doskou alebo ocelovou chranickou. Zelezobetonova doska musi
byt uloZena minimalne 150 mm od najvysSieho bodu plaStovej rary.

Pri nutnosti uloZenia potrubia do va&3ej hibky ako 3 m, je nevyhnutné prehodnotit moznost
deformacie plastovej rary.
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J. Montaz potrubia

J.1 Ulozenie rur

Pred uloZenim rur do vykopu je potrebné skontrolovat, ¢i je spravne upravené a vyspadované
pieskové [6Zko. Jednotlivé prvky potrubnej trasy sa rozmiestnia vedla vykopu
podla dodaného montaZneho vykresu.

Rury je mozné montovat a ukladat do vykopu dvojakym spdsobom:

Prvy spdsob spociva v tom, Ze rary sa ukladaju do vykopu postupne na drevené podlozky
poloZzené na pieskovom podloZi a spdjanie a spojkovanie sa realizuje priamo vo vykope. Pred
zasypanim potrubia je nutné vSetky drevené podloZzky odstranit.

Druhym spdsobom sa montuje potrubie do sekcii, prizvaranim niekolkych dizok potrubia mimo
vykopu. Spojkovanie sa realizuje tiezZ mimo vykopu, kde je uloZené potrubie na drevenych
podlozkach o dostato¢nej hrubke a Sirke a v dostatoénom mnoZstve (min. hrabka podlozky
100 mm). Drevené podlozky pouZite aj vtedy, ak montujete potrubie nad vykopom. Nikdy sa
ako podlozky nesmu pouZzivat ocelové prvky. Ked je potrubie prizvarané do sekcie, urobi sa
tlakova skuska, tepelne a vodotesne sa zaizoluju spoje a celd sekcia sa spusti pomocou
zdvihadiel do vykopu. Pocet zdvihacich zariadeni a popruhov méa byt taky, aby sa zaistil
minimalny priehyb rar pri ukladani do vykopu (prehyb by spdsobil poSkodenie izolaénych
spojov).

Navrhnutd m6ze byt doCasna podpora pouzitim pieskovych vriec a styrénu, ktoré musia byt
schopné zadrzat vahu vodou naplnenych rar bez poSkodenia plasta a izolacie. Podpora musi
byt odstranenéa skor ako sa za¢ne predtlakovanie rur a zasypavanie.

Umiestnenie rur nad vykopom
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J. Montaz potrubia
J.2 Prisposobenie d izky rary

Ak to okolnosti na stavbe vyZzaduju, ocelova rdra by mala byt skratend pravouhlou braskou
alebo horakom. Tvarovky a iné Specialne komponenty by nemali byt skracované.

PI&St rary a izolacia by mali byt skratené tak, aby dovolili zvaranie. Za u¢elom vyhnutia sa
prehriatia izolaného materialu, ¢o moZe takisto vyustit k emisii Skodlivych plynov pocas
zvarania, minimalna dizka je 200 mm bez a 150 mm s ochrannym $titom na zakrytie plasta
a PUR peny. VyZadovana volna dizka rary takisto zavisi od vyberu spojok.

Cast, ktora by mala byt skratena sa oznaéi na
plasti rary. PI&St a izol4cia st potom skratené
vertikdlne po ose rary  pilkou na kov.
Pravouhla braska by nemala byt pouzitd,
pretoze velmi lahko rozdrvi plast rary.
Pozornost by sa mala venovat monitorovacim
vodi¢om, aby nedoSlo k ich poSkodeniu.

(] ,!
Nasledovne, izolacia a plast musia byt odstranené z \ A
koncov rar. Penové zvySky su pozorne odstranené z L | I L)
ocelovej rary Skrabanim vhodnym nastrojom. Pocas L

skracovania rury, apoc€as inych Uprav plaSta, sa
vyhnite pilovym drazkam, ostrym rohom a inym
druhom zérezov.

Potrubie smie zvéarat iba zvara¢ s Uradnou skuskou. Sucinitel zvarového spoja mé byt V=1.
K zvaracskym pracam patri aj odrezanie a upravenie domeriavacieho kusa.

Montazna firma musi monitorovat kvalitu prace pomocou vytvorenia a udrziavania systemu
kvality podfa EN 729-3, Standardné poZiadavky kvality.

Pred kazdym spojenim prvkov (ak je pouZity typ spoja s presuvkou) je potrebné sa presvedCit,
¢i je vedla spoja nasunuta presuvka na skompletovanie izolacie! Podobne je treba preverit
spravne navlecenie tesnenia prechodu cez stenu!

Zvéaranie by sa malo vykonavat iba v suchom pocasi. Pokial je praca vykonavana v zlych
poveternostnych podmienkach, pracovné miesto musi byt pokryté.
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J. Montaz potrubia

J.3 VSeobecné poziadavky na montaz spoja

zmrs$tovacia
presuvka

/?OO-ZISOmm

min. 0,4m min. 0,6 m

~1,5m

Této kapitola zahriuje postup a poZiadavky pre montdz presuviek predizolovaného potrubia,
ktoré funguju ako dlhodoby a vodeodolny spoj medzi dvoma predizolovanymi rarami alebo
komponentmi.

Montaz PE presuviek aizolacia spojov musi byt zhotovena podla noriem EN 489 a podla
inStrukcii vyrobcu. Vysoka kvalita vyroby je dolezit4 kvoli zaruke a Zivotnosti celého potrubia.

Navod na vyhotovenie kazdého spoja je samostatnou prilohou montaZznej dokumentécie.
Napriek znalosti tejto kapitoly je nevyhnutné pozorne si ho preStudovat. PIPECO SLOVAKIA
s.r.o. trva na zaSkoleni tych pracovnikov montéznej organizacie, ktori budu izolovat’ spoje.

Zivotnost' a dobra izolana schopnost potrubného systému vo velkej miere zavisi od kvality
vyhotovenia spojov na trase. Preto je nutné venovat zvySenu pozornost ich realiz&cii a
dodrziavat tieto zasady:

. oCistit a vysusit zvar a nezaizolovanu teplonosnu raru

. odstranit ¢elad ochrannej PUR izolacie az tesne pred spojkovanim

. odmastit, zdrsnit' a ocistit povrch plastovej rary a presuvky na miestach, kde bude
aplikovana zmrastovacia félia

. pred aplikovanim zmraStovacej félie aktivovat tieto povrchy nahriatim na predpisanu
teplotu (60C)

" vypenovanie spoja pri teplotach v rozsahu 20 - 25<.

Naradie na mont&z spoja dodavané dodavate Fom
. vyvrtavac otvorov do presuvky (priemer 23,8 mm)

. pritlacny valec na kruhovu foliu
. kovové uzatvéracie skrutky pre utesnenie vypefiovacich otvorov
. teflonovy pritlacny valcek
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Naradie na mont&z spoja dodavané montaZznou organiz4  ciou
. propanbutédnovy horak s plynovou bombou

. synteticky lieh

. brusny papier P40

. pilka

. n6z

. vitacka

. polyfazna zvaracka s nadstavcom DN 25

Kontrolné pomdcky
. dotykovy teplomer
. zvinovaci meter

Ochranné pomécky
" Rukavice
" Okuliare

J.4 Montéaz spojky SP 120

J.4.1 Dodavané prvky spoja

1 ks zmraStovacia HDPE presuvka

2 ks adhézny pas

2 ks plastova zatka s odvzdusnenim

2 ks kruhova félia

sada davkovanych chemikalii ISO-POLY

J.4.2 Postup montaze spojky:

SP 120

zmrstovacia PUR pena kruhova félia
presuvka

adhézny pés p— plast. zatka
F 1T s odvzdusnenim

L = min. 300 mm
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J. Montaz potrubia

1.
2.

3.

10.

11.

12.

Pred zvarenim rar sa na jeden koniec plasta nasunie zmrastitelna presuvka.

Tesne pred montdZou spoja je potrebné odstranit PUR penu presahujlicu cez okraje
plastovych rir a PUR penu poSkodenu alebo zavihnutu.

Povrch teplonosnej rury a zvaru sa musi oc€istit’ a vysusit.

Urobit' kontrolné meranie alarm systému, ak je v potrubnej sieti zabudovany a spojit’
alarm systém v oblasti spoja (pozri Pokyny pre spajanie vodi¢ov monitorovacieho
systému stavu izol4cie).

Konce plastovych rir sa odmastia liehom, zdrsnia brisnym papierom a aktivuju
kratkym nahriatim propan - butdnovym horakom na cca 30 .

Z adhézneho péasu sa odstrani spodna félia (rastrovana strana) a tento sa poloZi na
koniec plasta vo vzdialenosti 25 mm od konca plasta. Analogicky sa polozi adhézny
pas na druhua stranu spojky.

Na miesto spoja sa natiahne zmrastitelnd presuvka, odstrani sa z nej biely plastovy
ochranny obal, presuvka sa vystredi tak, aby jej stred bol priamo nad zvarom a
zaroven pomocnymi kolikmi zasunutymi medzi plaStova rdru a presuvku sa zaisti jej
suosost s teplonosnou rarou. Odstrani sa horna folia adhézneho péasu.

Stiahnutie a zatesnenie koncov presuvky sa dosiahne rovnomernym ohrevom oboch
koncov (na dizke cca 80 mm) makkym propan - butanovym plamefiom, pricom sa
pomocné koliky po€as zmrStovania vyberi a pokraCuje sa v nahrievani obidvoch
koncov presuvky dovtedy, kym nedéjde k stiahnutiu a pevnému utesneniu na plasti.

Po vychladnuti zmraStenych koncov presuvky (pod 40 <€) sa navitaju dva
vypenovacie otvory s priemerom 23,8 mm a spoj sa vypeni. Komponenty PUR-peny su
dodané v dvoch nadobéach (flaSe) s prisluSnou vahou chemikalii ISO a POLY pre
konkrétny spoj. Obsah flaSe ISO sa vleje do flaSe POLY (teplota chemikalii je 20 - 25
C) a vzniknuta zmes sa mixuje cca 15 sekund. Dokon ale premieSana zmes sa naleje
do vypenovacich otvorov, ktoré sa uzatvoria plastovymi zatkami. Po vytvrdnuti peny
(cca 10 min.) skontrolujeme, ¢i nedoslo k vytlaceniu peny medzi presuvkou a plaStom
na obidvoch koncoch (overenie tesnosti spoja). Vytlatené zatky sa zrezu. Vypeneny
spoj nechdme cez vypenovacie otvory odplyfovat cca 2 hod.

Po ukonceni spoja je velmi dolezité skontrolovat, €i je na oboch koncoch zmrStovace;j
presuvky po celom obvode vytlagena lepiva hmota.

Cely povrch spojky sa ocisti od prebytocnej peny, okolie zatky sa zdrsni a odmasti
technickym liehom a nahreje na teplotu 60 <C.

Na takto pripraveny povrch sa aplikuje kruhova félia.

J.5 Montéaz spojky SP 145

J.5.1 Dodavané prvky spoja

1 ks zmraStovacia HDPE presuvka

2 ks zmraStovacia folia s prelepovacim pasom
2 ks HDPE uzéavery s kruhovou féliou

sada davkovanych chemikalii ISO-POLY
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SP 145

zmritovacia folia PUR pena kruhova folia
zmrstovacia e )
presuvka 7 U\HDPE uzavery
— ! ' -
—1 —
prelepovaci L
pas

L = min. 300 mm

J.5.2 Postup montaze spojky:

1.
2.

3.
4.

Pred zvarenim rar sa na jeden koniec plasta nasunie zmrastitelna presuvka.

Tesne pred montazou spoja je potrebné odstranit PUR penu presahujicu cez okraje
plastovych rar a PUR penu poSkodenu alebo zavihnutu.

Povrch teplonosnej rary a zvaru sa musi o istit' a vysusit'.

Urobit kontrolné meranie alarm systému, ak je v potrubnej sieti zabudovany a spojit
alarm systém v oblasti spoja (pozri Pokyny pre spajanie vodi¢ov monitorovacieho
systému stavu izolacie).

Konce plastovych rar sa ocistia a odmastia liehom.

Na miesto spoja sa natiahne zmrastitefna presuvka, odstrani sa z nej biely plastovy
ochranny obal, presuvka sa vystredi tak, aby jej stred bol priamo nad zvarom a
zaroven pomocnymi kolikmi zasunutymi medzi plastovu rdru a presuvku sa zaisti jej
suosost’ s teplonosnou rarou.

Stiahnutie a zatesnenie koncov presuvky sa dosiahne rovnomernym ohrevom oboch
koncov (na dizke cca 80 mm) makkym propan - butanovym plamefiom, pricom sa
pomocné koliky poCas zmrStovania vyberi a pokraCuje sa v nahrievani obidvoch
koncov presuvky dovtedy, kym nedéjde k stiahnutiu a pevnému utesneniu na plasti.

Po vychladnuti zmraStenych koncov presuvky (pod 40 C) nav ftame dva vypenovacie
otvory s priemerom 23,8 mm a spoj vypenime. Komponenty PUR-peny su dodané
v dvoch nadobach (ffase) s prisluSnou vahou chemikalii ISO a POLY pre konkrétny
spoj. Obsah flaSe ISO sa vleje do flaSe POLY (teplota chemikalii 20 - 25 )
a vzniknutd zmes sa mixuje cca 15 sekund. Dokonale premieSana zmes sa naleje do
vypenovacich otvorov, ktoré sa uzatvoria kovovymi skrutkami. Po vytvrdnuti peny (cca
10 min.) skrutky odstrdnime a skontrolujeme, & nedoSlo k vytlaceniu peny medzi
presuvkou a plastom na obidvoch koncoch (overenie tesnosti spoja). Vypeneny spoj
nechame cez vypenovacie otvory odplyrfiovat cca 2 hod.
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9.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Povrch, na ktory bude aplikovana zmraStovacia folia sa ocisti technickym liehom,
zdrsni brusnym papierom a zvysSky po braseni sa odstrania.

Takto pripraveny povrch sa aktivuje nahriatim propan - butanovym plamenom na
teplotu 60 <.

Po nahriati a skontrolovani spravnej teploty povrchov sa na ne aplikuje zmrStovacia
folia.

Po ukonc¢eni spoja je velmi délezité skontrolovat, ¢i je na oboch koncoch zmrStovacej
félie po celom obvode vytlacena lepiva hmota.

Vypenovacie otvory sa o istia a zaslepia HDPE uzavermi pomocou polyfuznej
zvaracky. Vyc€nievajuce konce sa odstrania odrezanim, povrch sa zarovna.

Zaslepené miesta a okolity povrch sa odmasti technickym liehom, zdrsni a nahreje na
teplotu 60 <.

Na takto pripraveny povrch sa aplikuje kruhova foélia.

J.6 Doporu €éené pravidla:

a)
b)

c)

d)

Ked nahrievate presuvku musite byt trpezlivy. Pri velkych rozmeroch a chladnom
pocasi sa nahrievanie uskuto€riuje v dihSej Casovej periéde. Nepreferujte rychlu pracu.
Ked pracujete s presuvkami o vac¢Sich rozmeroch je vhodny taky postup prace, pri
ktorom nahrievaju presuvku dvaja pracovnici su¢astne na obidvoch stranach rary.
Nahrievanie ma vzdy tzv. oneskorovaci efekt, &ize ked sa ukonéi nahrievanie presuvky
- potom efekt naakumulovaného tepla este stale podporuje zmrstovaci proces.

Ak ste netrpezlivy mbzete mat problémy :

1)« by*
(1) “gamby P
5 Dévod : velmi nahriate jednotlivé
g L miesta plochy
} 1
(2) “viny*
g '[l Dévod : vo v3eobecnosti velmi
( { a rychlo nahrievané plochy

(3) Farba presuvky prechadza do modra.
Dévod: Prilis velké prehriatie a rychle
nahrievanie.
Vplyv: Nemeni sa Struktara presuvky. Je to len kozmeticky - vzhladovy defekt.
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J.7 Montaz spoja SN 145
J.7.1 Dodané prvky spoja

e tesniaci kraZzok z mikroporéznej gumy (POZOR!!! musi byt nasadeny z obidvoch stran
pred zvarenim spoja)

e bandaZovaci pozinkovany plech

e jednostranné nity priemer 3 mm; material nitu - pozinkovana ocel, material trha -
pozinkovand alebo fosfatovana ocel

¢ PUR komponenty na vypenenie spojky

e zatkové uzavery vypernovacich otvorov

J.7.2 Postup montaze spojky

L L
S| NISSES g

Tesniace krizky musia byt nasadené
pred samotnym zvarenim spojal!!

Tesne pred montadZou spoja je potrebné odstranit necistoty a vlhkd penu z koncov rur.

Povrch nosnej rary a zvaru sa musi o istit’ a vysusit.

Urobit’ kontrolné meranie alarm systému, ak je v potrubnej sieti zabudovany a spojit’ alarm

systém v oblasti spoja.

4. Na obidvoch okrajoch pozinkovanych plastov rdr musia byt v drazkach tesniace kruzky z
mikroporéznej gumy, ktoré su chranené féliou. Fdliu je nutné odstranit.

5. Na miesto spoja sa natiahne bandazovaci pozinkovany plech tak, aby boli vyperovacie
otvory situované smerom nahor a jeho stred bol v strede spoja. Pozor na preplatovanie
plechu! Musi byt z hora nadol v smere stekania vody.

6. Plech sa zafixuje stahovacim popruhom s racfiou a na preplatovanej Casti sa vyvrtaja
otvory pre nity. Po vyftani otvorov sa preplatovana Cast znituje a stahovaci popruh sa
odstrani.

. Spoj vypenime - komponenty PUR-peny su dodané v dvoch nadobach (flase) s prislusnou

vahou ,ISO" a ,POLY" pre konkrétny spoj. Obsah flase , ISO" sa vleje do ffaSe ,POLY" a

vzniknuta zmes sa mixuje cca 15 sekind . Dokonale premieSana zmes sa naleje do

vypenovacich otvorov, ktoré sa uzatvoria plastovymi zatkami. Po vytvrdnuti peny cca 10

min a skontrolujeme ¢&i nedoSlo k vytlaceniu peny medzi presuvkou a plastom na obidvoch

koncoch (overenie tesnosti spoja). Vytlacené plastové zatky sa zrezu. Vypeneny spoj
nechame cez vypenovacie otvory odplyrfiovat cca 2 hod.

wh e

\l
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8. Po 10 min. je pena uz dostatocne vyzreta a preto sa tesniace zatky odstrania odrezanim.
9. Cely povrch spojky sa ocisti od prebyto¢nej peny, okolie zatky sa odmasti a prelepi
samolepiacou Al paskou.

MnoZstvo nitov na spojenie banddzovacieho plechu

Priemer Zoradenie Po €et nitov Po ¢et nitov  Celkovy po ¢&et
plasta 1. radu 2. radu nitov
90 -250 jednoradé 6 - 6
280 - 400 dvojradé 6 3 9
450 - 710 dvojradé 6 5 11
800 -1200 dvojradé 7 6 13

Prvé nity od kraja bandaze nesmu zasahovat do oblasti tesnenia.

max. 25 mm 90 - 250
e} o e} e} e} o
max. 25 mm 280 - 400
W\M/\/\J\_/\f\/\/\/\
e} e} e}
1 o o) o o o o)
max. 25 mm 450 -710
,\/‘/_\/\/v\_/_\/\/—\_,\_/\_/_\/\/\/
e} o) e} e} e}
1 o o) o o o o)
max. 25 mm 800 - 1200

J.8 Balenie zloziek PUR peny

Pre zabezpecenie kvalitnej izolacie spoja sa pouZziva dvojzloZzkova bezfrebnova PUR pena,
ktora je davkovand presne na kazdy spoj u vyrobcu do fliaS z umelej hmoty, ktoré su
oznacené Stitkami.

Na tychto Stitkoch je presne uvedené :

e druh zlozky (ISO-zlozka A, POLY-zloZka B)
— e C(islo naplne, ktoré je tiez uvedené na identifikachom
Stitku rary alebo tvarovky
¢ hmotnost naplne
e datum vyskladnenia

Tieto naplne su balené do tepelne izolovanych karténov, na ktorych sa Gdaje o balenom druhu
zloZzky, €isla naplni, mnozstvo a podmienky skladovania.
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J.8.1 Manipulacia s materialom PUR peny po €as montaze spojov

Je potrebné pouzit len modifikaciu peny vhodnu pre montaznu teplotu. Aby sa dosiahla
vysoka kvalita spoja, treba dodrzat’ tieto zasady:

e Spravne davkovanie zmesi zlozZiek peny do priestoru vypefiovania spoja, ktoré sa
zabezpedi porovnanim c¢&isel na identifikacnych Stitkoch predizolovanych rar a
tvaroviek s Cislami jednotlivych zloZiek POLY a ISO. Tieto tri ¢isla musia byt rovnakeé.

e Po vliati naplne zlozky POLY do naplne zlozky ISO vytvorit dostato€ne homogénnu
zmes obidvoch zloZiek mixovanim v obale po dobu minimalne 15 sekind. Doba
mixovania nesmie prekro¢it 30 sekund, pretoze po tejto dobe zacdina reakcia medzi
zloZkami a je nutné zmes z obalu vytlagit' do priestoru spoja.

UPOZORNENIE: Po mixovacom &ase je nutné uzéver obalu uvofnit a odstranit, pretoze
velkym narastom objemu peny by mohlo nastat’ roztrhnutie obalu, Unik zmesi do okolitého
priestoru a ohrozenie zdravia montazneho pracovnika.

e Zlozky peny POLY a ISO musia mat’ spravnu mixovaciu teplotu, ktora je uvedena na
obale.

¢ Vlhkost sa z miesta spoja musi odstranit.

e Ak klesne vonkajSia teplota pri montazi pod 10C, m usi sa priestor spoja vyhriat aspon
na uvedenu teplotu.

¢ Vypenovacie otvory doizolovat az 1 hodinu po vypeneni spoja.

e ZloZky peny su balené v tepelne izolovanych krabiciach, ktoré zabezpecuju spravnu
teplotu mixovania zloZiek pocas montaze aj v nepriaznivych teplotnych podmienkach.
Preto je potrebné po vybrati uréitého mnoZzstva fliaS z obalov ihned ich znovu uzavriet.

POZOR !I!

Nikdy neuzatvarajte rozmixovanu zmes / POLY + ISO / do nadob!

Dbajte, aby komponenty mali teplotu minimalne 15!

Pri teplote okolia pod 15T nahrejte hlinikovy plec h na teplotu aspor 25C!
Pouzivajte ochranné pomécky!

Pri praci s chemikaliami nejedzte a nefajcite!

Dbajte na bezpeénost spolupracovnikov!
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J.9 Zimné opatrenia

Pri teplote nizSej nez 0°C musi byt manipulacia s rirami, ich komponentov opatrna.
Plasty sa stanu citlivejSimi pri nizSich teplotach €o sa tiez vztahuje i na HDPE plast.
PIast nesmie byt vystaveny extrémnej namahe v chladnom obdobi.

Pocas prace s rurami v chladnom obdobi alebo v chladnych miestnostiach, manipulacia musi
byt opatrna, hoci méze svietit' sinko.

Pocas rezania PE plasta v chladnom obdobi alebo v chladnych miestnostiach, plast musi byt
predhriaty na 20-30°C (mierne teply). Teplota prenika materialom relativne pomaly. Na druhej
strane, plast nesmie byt prehriaty, hlavne v miestach, kde bude neskorSie vykonavané
zvaranie.

J.10 Postup zasypavania

Potrubny systém musi byt podrobeny zévereénej kontrole pred zasypanim, vykonanou
dozorcom investora a dodavatelom (montaznou firmou).

Dno vykopu musi byt zasypané minimalne 100 mm vysokou vrstvou jemného zhutneného
piesku. Ak sa systém kladie do jestvujuceho kanala, vrstva piesku pod rdrou musi byt
minimalne 200 mm, aby sa v miestach spojov dal vytvorit priestor pre doizolovanie
(manipulaciu s horakom a podobne). V pripade, ak dno vykopu je silne zavodnené,
doporuduje sa polozit drenéz.

Po polozeni potrubia sa musia odstranit vSetky podpery a potrubie sa zasype a zhutni tak,
aby nad plastom potrubia bola 150 mm vysokd suvisla vrstva piesku.

Zhutnenie piesku okolo plastov rur je nutné urobit manualne (Proctor 9), aby sa zabezpecilo
7e piesok je vo vrstvach v spravnej hibke a poskytuje kompletnt oporu potrubiu okolo ich
obvodu. Vo vys3ej vrstve sa zhutnenie méze robit mechanicky, pouZitim vibraéného
zariadenia s dynamickym tlakom 100 kPa.

Pieskovy zasyp nielenze chrani vonkajsi plast ruar proti mechanickému poSkodeniu, ale tiez
zabezpecduje dostato¢né trenie medzi vonkajSim plastom rar a pieskom, ¢im sa zabezpecuje
spravna funk&nost zdruzeného systému.

Na pieskovu vrstvu sa polozi vystrazna félia zelenej farby a potom sa vykop zasype zeminou
bez vacsich a ostro-hranatych skal. Vhodny je nehlinity Strkopiesok, velkost zrna 0 - 8 mm:
max. 10% < 0,125 mm, max. 50% < 0,5 mm, ¢islo nerovnozrnosti min. 2,5.

Piesok mbze byt pridany priamo do vykopu pouZzitim Zeriava. Pokial budu sklapané, material
musi byt zloZzeny po strane vykopu. Material nikdy nesmie byt vyklopeny priamo do vykopu.

Vystrazna félia oznadujica ,DIALKOVE TEPELNE ROZVODY*, musi byt umiestnena vo
vzdialenosti 200-250 mm nad potrubim.
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Profil zasypu

Vystrazna folia

Stavebna L -
zéna { ZZzA 17777

Kompresna
zona

Potrubna
zéna
"trecia
vrstva"

T o
Vyrovnavacia vrstva -~ 4 v

Spodna vrstva //f///

MIN.

Zasypaci material a zhutriovanie
Kvalita materialu a zhutnené vrstvy zasypu sa musia zhodovat s poZiadavkami vyrobcu.

MozZné opatovné pouzitie vykopaného materidlu musi byt dohodnuté medzi stavitelom
a dodavatelom.

Nasledovné Specifikicia a kvalita materialu by mali byt dodrzané:

Zrnitost’: Maximalna zrnitost < 16 mm

Maximalne 9% vahy < 0,075 mm alebo

Maximalne 3% vahy < 0,020 mm
e
le

Material nesmie obsahovat Skodlivé mnozstvo

zbytkov, humusu, hliny, alebo piesku.

Velké ostré zrna ktoré mézu poskodit’ potrubie

a spojky by sa nemali pouZzivat.

Konzistencia materialu by mala poskytnut taky

koeficient trenia, aky je poZadovany

Frikcia: v montdZznom vykrese. Odporuacany je taky

materidél, ktory méze byt stlateny na pozadovanu

aroven s minimalnou energiou.

Koeficient trenia zeminy je zaloZeny na

Standartnych proctorovych hodnotéch, v priemere

97-98%. Ziadne hodnoty pod 94-95%. VyZaduje

sa opatrné a rovnomerné zhutriovanie.

Koeficient zrnitosti: .1.8

Cistota:

Forma zrnitosti:

Zhutiovanie:
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J.11 Opatrenia pre Specialne rary a tvarovky

Specialne rury a tvarovky si vyZaduji pozornost pred a pocas zasypania kvoli ich dilataénému
pohybu vo vykope.

Montazny vykres zahriuje aktualne Specifikacie expanznych zon, dilataénych Usekov a
pieskovych vrstiev ainych doélezitych hodn6t. Pred tym ako bude zasyp kompletny, je
potrebnéd dalSia kontrola, aby sa overilo ¢i montaz odpoveda poZiadavkam montdzneho
vykresu.

Dilatacna zéna

Ohyby, odbocky, tak ako aj atypické ohyby, premostenia a Sachty musia byt skontrolované ¢i
velkost vykopu a pozicia rar dovoli o€akavanu dilataciu.

Pri zavered&nej kontrole sa musi overit, &i pozicia potrubia, hrabka a dizka penovych
a pieskovych vrstiev sa zhoduje s montaznym vykresom.

Pred zasypom ventilov, atd. musi byt skontrolovand ich spravna funkcia.
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